PRIMARIO SR 805

Interior

Cédigo do produto: 805

Descricao

Primario alquidico modificado de secagem répida.

Campos de Aplicacao
Indicado como primario de utilizacdo geral para ferro e aco em ambientes com corrosao baixa, onde sejam necessarios

periodos de repintura especialmente curtos. Para estruturas metdlicas, maquinas, tubos, exterior de depdsitos, elemento de
serralharia, etc.

Dados Técnicos

Natureza Alquidica

Acabamento Mate

Cor (EN ISO 11664-4) Vermelho e Cinza
Densidade (NP EN ISO 2811-1) 1,22 -1,28 kg/l
Rendimento (UNE 48282) 9-11 m2/I (35 - 40 u secas)
Secagem a 232C 60 % HR (UNE 48301) 15 - 30 minutos

Minimo: 2 horas / Maximo: 15 dias / Poliuretanos, epoxis e borracha

Repintura 232C 60% HR (UNE 48283) clorada: 48 horas

Métodos de Aplicacao Trincha e Rolo ( sé retoques), Pistola e airless ( dados orientativos)
Diluicao Trincha: 5 -10 % / Pistola: 10 - 15 % / Airless: 0 -5 %
Diametro Bico Pistola: 1,5 mm / Airless: 0,018"- 0,021"

Pressao Bico Pistola: 3 - 4 bar / Airless: 150 bar

Diluente Diluente 872 ou 875

Limpeza de Utensilios Diluente 872 ou 875

ggggisura Recomendada (NP EN ISO 40 - 80 1 secas

Condicoes de Aplicacao, HR<80% +10 -+ 30¢C

Ponto de Inflamacao (NP EN I1SO 3679) 27 °C

Volume Sdélido (NP EN ISO 3233-3) 38-40%

Apresentacao 10l e 4l. Para 20l e 750 ml pedido minimo de 200I.

VariagOes de temperatura, humidade, espessura, pigmentagao ou segundo tipo de suporte, etc., podem causar alteracdes na
secagem, rendimento ou outras propriedades.



Modo de utilizacao

RECOMENDAGCOES GERAIS:

Agitar bem a embalagem.
As superficies a pintar devem estar limpas, secas e consistentes.
Para a repintura de Poliuretanos, epoxis e borracha clorada deixar passar no minimo 48 horas.

SUPERFICIES NAO PREPARADAS:

Aco: desoxidar mediante jacto abrasivo de grau Sa 2'? da norma 1SO 8501-1 ou limpar manual ou mecanicamente segundo o
grau ST3 da mesma norma. Desengordurar e eliminar o pd e os residuos de éxidos. Aplicar as camadas do primario necessarias
até se obter a espessura recomendada. Finalmente, aplicar as camadas do acabamento segundo as especificacdes.

Outros Suportes: Consultar.

MANUTENGCAO DE SUPERFICIES JA PINTADAS EM MAU ESTADO:

Quando se tratar de sistemas com md aderéncia, e/ou com presenca de ferrugem, tera de se eliminar mediante jacto abrasivo
de grau Sa 22 da norma ISO 8501-2 ou limpar manual ou mecanicamente segundo o grau ST3 da mesma norma. Depois
reparar com o primario correspondente, de preferencia a trincha.

Aplicar uma camada geral do mesmo primério e em continuacao aplicar o acabamento segundo as especificacdes.

Se a superficie com ma aderéncia é extensa, eliminar por completo e proceder como nas superficies ndo preparadas.

Precaucoes

Antes de utilizar o produto ler atentamente as instrucdes da embalagem. Para mais informacdo consultar a Ficha de
Seguranca.
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