PRIMARIO MULTIUSO 804
TITAN

Cddigo do produto: 804

Descricao
Primdrio mono componente antioxidante de excelente aderéncia sobre aco e metais leves. Destaca-se pela sua rapidez de
secagem e repintura.

Campos de Aplicacao

Indicado como primario de utilizacdo geral para ferro, aco, ferro galvanizado, zinco ou aluminio, em ambientes urbanos e
industriais moderados onde sejam necessarios periodos de tempo de repintura especialmente curtos. Para estruturas
metalicas, maquinas, tubos, exterior de depésitos, elementos de serralharia, etc.

Dados Técnicos

Natureza Vinilica

Acabamento Mate

Cor (EN ISO 11664-4) Branco e cinza

Densidade (NP EN ISO 2811-1) 1,37 - 1,45 Kg/I

Rendimento 8-12 m2/I (30 - 35 u secas)

Secagem a 232C 60 % HR (UNE 48301) 30 - 60 minutos

Repintura 232C 60% HR (UNE 48283) 2 horas. Para produtos de 2 componentes 24 horas.

Métodos de Aplicacao Trincha, Rolo e Pistola

Diluicao Trincha: 5 %, Pistola: 10 - 15 %, Airless: 0 - 5% ( dados orientativos).
Diametro Bico Pistola: 1,5 mm, Airless: 0,018[]

Pressao Bico Pistola: 3 - 4 bar, Airless: 150 bar ( dados orientativos)

Diluente Diluente 872 ou 878 (segundo temperatura ambiente)

Limpeza de Utensilios Diluente 872 ou 878 (segundo temperatura ambiente)

Espessura Recomendada (NP EN ISO Metais nao ferrosos: 30 - 35 p secas ( 1 demao), Metais ferrosos: 70 -80
2808) M secas ( 2 demaos)

Condicoes de Aplicacao, HR<80% +10-+ 30°C

Ponto de Inflamacao (NP EN ISO 3679) 27°C

Volume Sélido (NP EN ISO 3233-3) 42 - 46 %

COV (NP EN ISO 11890-2) 2.004/4211A (i) (600/500) Max. COV 500 g/l

Apresentacao 4l e 10I.

VariagOes de temperatura, humidade, espessura, pigmentacao ou segundo tipo de suporte, etc., podem causar alteragdes na
secagem, rendimento ou outras propriedades.



Modo de utilizacao

RECOMENDAGCOES GERAIS:

Agitar bem a embalagem.
As superficies a pintar devem estar limpas, secas e consistentes.

SUPERFICIES NAO PREPARADAS:

Aco: desoxidar mediante jacto abrasivo de grau Sa 22 da norma ISO 8501-1 ou limpar manual ou mecanicamente segundo o
grau ST3 da mesma norma. Desengordurar e eliminar o pd e os residuos de éxidos. Aplicar as camadas do primario necessario
até se obter a espessura recomendada. Finalmente aplicar as camadas do acabamento segundo as especificacdes.

Aco Galvanizado ou metais nao ferrosos: limpar, desengordurar e aplicar 1 camada de primario. Segundo a qualidade do
galvanizado, poderd ser necessario abrir poro.

Outros Suportes: Consultar.

MANUTENCAO DE SUPERFICIES JA PINTADAS EM MAU ESTADO:

Quando se tratar de sistemas com ma aderéncia, e/ou com presenca de ferrugem, tera de se eliminar mediante jacto abrasivo
de grau Sa 21/2 da norma ISO 8501-2 ou limpar manual ou mecanicamente segundo o grau ST3 da mesma norma. Em
continuacdo reparar com o primario correspondente, preferivelmente a trincha.

Aplicar uma camada geral do mesmo primario e em continuacdo aplicar o acabamento segundo as especificacdes

Precaucoes

Antes de utilizar o produto ler atentamente as instrucées da embalagem. Para mais informacdo consultar a Ficha de
Seguranca.

Armazenar as embalagens bem fechadas protegidas de fontes de calor e temperatura inferiores a zero. Conservacao: 36 meses
na embalagem original fechada.

Gestdo de residuos: Siga os regulamentos legais locais. Ajude a proteger o meio ambiente, ndo esvazie os residuos no
esgoto, deposite-0s no centro de reciclagem mais préximo. Calcule a quantidade de produto que necessitara para evitar
desperdicios e custos extras. Guarde o produto excedente bem armazenado para uma nova utilizacao.

AkzoNobel

@&
M' Akzo Nobel Coatings, 5.L.U - Carrer Feixa Llarga, 14-20 - Pol. Ind. Zona Franca 02040 Barcelona
Alzotiobel Espana)
Pacis Teifono <2 500 SﬁJurdud
@ " nz. Reg. Mer. gz Barcelona T. - &5, H. n® B-45052, Inscrip. 210 Nadia Ambiente
17 8082181 Y=

804 - PRIMARIO MULTIUSO 804



